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1. Труба  57х3,5 ГОСТ 10704-75, марка стали Ст20
2. Лента 08кп 1х10 ГОСТ 503-81
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1. *Размеры для справок.
2. **Размеры обеспечиваются инструментом.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 и ГОСТ 14771-76. Варить сплошным нормальным швом по контуру 
прилегания   деталей. Катет шва по наименьшей толщине свариваемых детелей. Сварка ручная 
электродуговая.  Тип электродов-Э46А.
Метод контроля сварных швов - визуальный и измерительный. 
Гидроиспытания P=24 МПа ( 2,4 кг/см 2)
4. Изготовление трубы поз.1 из частей не допускается.
5. Длина трубы указана без технологического припуска.

Радиатор l=4000, 4-х секционный
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Радиатор l=4000, 4-х секционный

А 
В 

15
5

15
5

46
5

Ç57*Ç77*

Ç40

А 
В 

15
5

15
5

46
5

Ç57*Ç77*

Ç40

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10
1

Радиатор l=4000
4-х секционный

Речицких 06.2021
Куимов 06.2021

Куимов 06.2021
ООО "АКМЗ"

2020-21.07 П

110,0

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

2020-21.07 П
Копировал Формат A3


